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versalement sur toute la largeur
dans le canal d'alimentation. Une
quantité équivalenie de flecons est
alimentée d'une maniére purement
dynamique jusqu'd ce gue le silo
soit rempii. la masse d'air d'alimen-
tation qui s'échappe favorise ce
processus. le canal d'accélération/
séparation, résultant d'un fout nou-
veau développement, garantit pour
tous les silos une alimentation en flo-
cons réguliere et homogene,

Le flux d'air passe par une tdle per
forée du silo d'alimentation puis est
dirigé vers une zone de détente,
placée derrigre le silo. Lair
s'échappe alors vers une caisse col-
lective par l'intermédiaire d'un cla-
pet suspendu de dosage. Un contre-
poids régloble assure & fair de
fransport une sortie des silos en
exploitation avec une pression cons-
tante. Une conduite collective
améne l'air vers une installation de
filtration. Un cylindre & commande
pneumatique ferme le clapet du silo
en cos d'interruption de production
d'une carde. les flocons qui se trou-
vent dans le sito d'alimentation sont
amenés dans le silo de formation de
la nappe par linfermédiaire du dis-
positif d'ouvraison intermédiaire. Ce
dernier est constitué d'une paire de
cylindres alimentaires, d'un volant
d'ouvraison ef d'une téle de gui-
dage réglable. la formation d'une
colonne de matiére optima est obte-
nue dans ce silo en combinaison
avec une t8le déflectrice.

La production entre le silo d'alimen-
tation et la formation de la nappe
est régulée et contrélée par deux
barrigres lumineuses, placées 'une
au-dessus de Vautre. la barrigre
inférieure assure le contrdle de la
production en enclenchant la com-
mande des cylindres d'alimentation
en vitesse lente ou rapide. Lla bar
rigre supérieure est destinée & éviter
le surremplissage du silo.

le comprimage de la matigre
fibreuse est fortement influencé par
son propre poids. Il est important
que la colonne de matiere dans le
silo de formation de la noppe reste
constante. Un systéme de capration,
constitué de 3 cylindres, ameéne lo
nappe au cylindre d'alimentation de
la carde.

Les indications et les illustrotions de ¢e
prospectus sont sans engagement. Nous
nous réservons le droit de procéder & toutes
medifications qui pourront s'avérer utiles
sans en foire spécialement mention, Brevets
et demande de brevets dans la plupart des
pays industriatisés.

¥ Exemple d'installation Aerofeed-U
Machine d'climeniation
Ventilateur

Canal d'alimentation

Silo Aerofesad-U

Conduite d'évacuation d'air
Canal d'accélération/séparation

Carde C4
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Coupe simplifiée du silo:

Téte de dérivation

Caisson gir évacué

Sile d'alimentation

Tole perlorée

Zone de détente d'air
Cylindres d'alimentation

Tale de guidage

Volant d'ouvraison

Téle déflectrice

Barrigres lumineuses

Silo de formation de la nappe
Rouleaux délivreurs

Cylindre d’alimentation de la carde
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Caractéristiques techniques

Utilisations: - Cotons de toutes
provenances ef
longueurs de
fibres

~ Fibres chimiques
jusqu'd 65 mm

Nappe - Poids

alimentée: 500-700 g/m
pour le coton
400-600 g/m
pour les fibres
chimigues

Production: - Par silo jusqu'a
70 kg/h

-~ Par machine
d'alimentation
jusqu'a 300 kg/h

Puissance - Ventilateur d'ali-

instaliée: mentation 4 kW
par assortiment

- Cylindres d'ali-
mentation et
volant d'ouvrai-
son, 1,24 kW par
sito

~ Air comprimé,

0,05 m¥/h et

carde

Air évacué avec

par ligne,

} assorfiment

0,5-C,7 m¥/ s

2 assortiments

1,0-1,4 m®/s

Encombrement: ~ Haouteur au-des-
sus du canal
d'alimentation
3325 mm
{carde C4)

- Llargeur du sile,
1500 mm

Conditions
pneumatiques:
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